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Componentes de jib arm

Tensor

Riel de aluminio

Balancín neumático

Columna principal

Placa de fijación
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Al adquirir un sistema tipo “jib arm” y este sea enviado a su planta, usted deberá verificar que ni el empaque ni el sistema en 
general presenten daño alguno. En caso de que el producto se encuentre dañado, este deberá ser reportado de inmediato 
al fabricante (cormac industrial) presentando la factura y el número de serie del producto.

1.2 Almacenamiento.

En caso de no instalar el sistema al momento de la recepción del mismo, éste deberá ser almacenado en un área cubierta, 
y libre de polvo, escoria metálica, agua, etc. Mantenga estas substancias lejos del equipo puesto que pueden ocasionar 
daños en los componentes en general.

1. Recomendaciones.

1.1 Revisión del equipo.

ATENCIÓN

1.4 Condiciones de seguridad.

Antes de dar inicio con la instalación del sistema, es 
indispensable tomar las medidas de seguridad necesarias, 
recuerde que usted es el guardián de su propia seguridad. 

• Delimite el área de trabajo con cinta de alerta.
• Use el equipo de protección personal adecuado (EPP).
• Asegure de utilizar eslingas y/o cadenas en buenas condiciones.
• Apéguese a los estándares de seguridad de su empresa.

Aun cuando las medidas de seguridad descritas en este manual han comprobado ser seguros para la instalación de este 
sistema, CORMAC INDUSTRIAL no asume ninguna responsabilidad por lesiones personales o daños al equipo derivados de 
una falta de atención, por lo tanto, siempre este alerta y trabaje con SEGURIDAD.

1.3 Componentes.

1. Placa de fijación.
2. Columna principal.
3. Tensor.
4. Riel de aluminio.
5. Balancín neumático.
6.Cormac industrial recomienda anclas químicas de la marca HILTI
para la fijación de la columna.
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2. Instalacion de jib arm

	 2.1 Preparacion de area.

Para la instalación, el área debe contar con lo siguiente.

• Acordone la zona usando cinta plástica de “ALERTA”
• Libre de toda obstrucción.
• El piso debe estar nivelado.
• El espesor del concreto en piso debe tener un mínimo de 6”.

	 2.2 Columna principal.

Antes de dar inicio con la instalación de la columna principal, es indispensable verificar las condiciones de la misma.

• Asegure que la placa de fijación esté libre de escoria metálica (en la parte inferior).
• Verifique que los puntos de refuerzo en general como, soldadura y cartabones estén en buenas condiciones.
• Verifique que la placas de fijación no estén dañadas (chuecas por golpes o por el traslado).

1. Coloque una eslinga en la parte frontal de la columna principal (Columna Base H2), como se muestra en la figura No.2.
2. Levante la columna principal utilizando un montacargas o una grúa móvil.
3. Ubique la columna principal en la zona de fijación ya perforada.
4. Utilice una broca de ¾ x 8” para concreto y perfore el piso (según trazo de fijación).
5. Inserte las anclas (3/4 x 7”) de fijación en las perforaciones del Piso.
6. Apriete las tuercas de las anclas de fijación.
7. Use un nivel de gota para alinear y nivelar columna.

Zona para colocación de eslinga 

Fig. 2 Columna base (en esta figura se muestra un amarre tipico para levantar el jib arm 
con la ayuda de una grúa o montacargas.)
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3. Instalación de riel de aluminio. 

Nota: Es de suma importancia tomar las medidas de seguridad necesarias para la instalación del riel de aluminio. Refe- 
rirse al capítulo 1.4 de este manual de instalación.

	 3.1 Suministro de aire.

La instalación de este componente se debe hacer antes de subir el riel de aluminio a la columna principal.

1. Coloque los soportes del suministro de aire en los extremos del riel.
2. Apriete los tornillos de sujecion para los air bracket.
3. Instale el cable de acero en una de las argollas tensoras.
4. Introduzca la manguera helicoidal en el cable de acero.
5. Instale el cable de acero en la argolla tensora del otro extremo del riel.
6. De tensión al cable de acero con las argollas tensoras de los extremos del riel de aluminio.
7. Conecte un extremo de la manguera helicoidal en el soporte del cable de acero.

Nota: asegure que la tornillería y conexiones estén completas y apretadas, esto evitara posibles fugas de aire y fatigas 
prematuras de los materiales.
La alimentación principal de aire se llevara a cabo una vez que el riel este instalado en la columna principal.

Regulador de presion

Argolla tensora 

Soporte para cable de acero

Fig. 3 Instalación típica del suministro de aire para riel de aluminio.
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 	 3.2 Riel de aluminio.

Nota: Utilice una grúa o montacargas con canastilla de seguridad, además de su Equipo de seguridad.

1. Retire las tapas finales del riel de aluminio.
2. Sujete de la parte central el riel de aluminio Cormac con una eslinga.
3. Levante el riel de aluminio con un motacargas o bien con una grúa.
4. Inserte el riel en la placa pivotante No. 1 del brazo principal.
5. Coloque los dos tornillos de fijación entre la placa pivotante y el riel de aluminio.
6. Coloque y apriete las turcas de seguridad en los tornillos.
7. Instale el tensor No 1 entre la placa tensora pivotante No. 2 y la placa tensora fija en el riel de aluminio.
8. Realice la misma operación para el tensor No. 2.  
9. En este momento se tiene que instalar la alimentación de aire principal en el primer soporte del suministro de aire. 
10. Use un nivel de gota para nivelar el riel.

Placas tensoras 

Placa pivotante 1

Placa pivotante 2 

Fig. 4 Instalación típica del riel de aluminio a la columna principal
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4. Instalación de balancín neumático. 

	 4.1  Antes dar inicio con la instalación verifique lo siguiente.

• Capacidad de carga del balancín (350 lbs.)
• Que el balancín cuente con el gancho de carga.
• Trolley para riel de aluminio.
• Válvula (manifold) para subir y bajar.
• Maneral  para subir y bajar. (Este puede estar integrado al manipulador y se maneja como opcional).

Nota: Utilice una grúa o montacargas con canastilla de seguridad, además de su equipo de protección.

1. Introduzca el trolley del balancín en la pista del riel de aluminio (parte frontal del riel).
2. Coloque las 2 tapas finales del riel de aluminio.
3. Coloque los tornillos y apriete las tuercas (solo apriete las tuercas hasta llegar al inicio de la cara del riel, si excede el 
apriete podría deformar el riel de aluminio).
4. Conecte el extremo frontal de la manguera helicoidal a la válvula del balancín. 
5. Usando el cable de acero del balancín, deslice de modo manual el balancín en repetidas ocasiones para asegurar el 
buen funcionamiento.

Entrada de trolley con balancin 

Balancín neumatico 

Fig. 5 Instalación típica del balancín neumático.
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5. Mantenimiento preventivo 

  5.1 Abreviaturas

ABREV. PALABRAS DESCRIPCIÓN

APR Apretar Es sujetar en forma fuerte obedeciendo a una tolerancia o torque para asegurar que no haya movi-
miento en las piezas unidas por tornillos, cinchos y remaches.

CER Certificar Hacer constar por escrito una realidad de hecho del dispositivo, equipo o componente, por quien 
este certificado o tenga atribución para ello.

CLU Cambio lubricante

Es la acción de remover por medio de limpieza toda la grasa de una superficie o vaciar el aceite 
desgastado de un contenedor, para posteriormente aplicar grasa nueva a la superficie o llenar con 
aceite nuevo el contenedor. Asegurarse que la grasa o aceite a utilizar cumplan con las especifica-
ciones técnicas marcadas para el equipo o componente.

LIM Limpieza Será la acción de lavar o limpiar con brocha, trapo, jabón industrial, solvente, líquido dieléctrico, 
desengrasante,  gasolina o alcohol; una superficie sucia.

LUB Lubricación Acción y efecto de lubricar. Untar o inyectar un lubricante a una superficie para que esta se deslice 
mejor contra otra; Atender a las especificaciones de las partes a lubricar y con qué lubricante.

PUR Purga
Eliminar de una canalización o de una máquina un fluido cuya presencia puede dificultar el funcio-
namiento normal, esta acción se hará normalmente en líneas de líquidos, aceites, agua, aire, gas, 
etc.

RDE Revisar desgaste La acción de ver cuando una pieza  ya no cuenta con la apariencia o la uniformidad original y que 
carece de su forma o dimensión original.

REK Reemplazar kit Conjunto de piezas que se utilizan como sub-ensamble de un equipo y que son las mismas necesa-
rias o requeridas a cambiar para reacondicionar la operación de un equipo.

REM Reemplazo La acción de remover una pieza y sustituirla por otra de las mismas características. Siendo esta 
última funcional.

VAN Verificar corriente Mediante un Amperímetro medir la corriente en amperes o amperios de un circuito eléctrico.

VCA Verif. calidad de aire Esto significa que el aire deberá estar libre de agua, polvo o aceite.

VCO Verificar color El color original de cables, equipo, cambiará de color cuando estos trabajen con temperaturas exce-
sivas, el color se opaca considerablemente.

VDE Verif. 
desplazamiento

Asegurar que exista un movimiento de un lugar a otro dentro de una línea o referencia y que esté 
libre de obstaculización al igual que la uniformidad horizontal y vertical en la línea de corrimiento.

VDI Verificar dimensión La acción de medir el tamaño del equipo o elemento del que se trate, con el propósito de alinear o 
encajar objetos.

VRU Verificar ruido Detectar el sonido y tratar de identificar cuando este no sea normal en los equipos.
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ABREV. PALABRAS DESCRIPCIÓN

VTE Verificar 
temperatura

La temperatura se puede verificar de varias maneras, la primera con la mano permitiendo un nivel 
aceptable para ello, la segunda ayudado por un termómetro de contacto para saber y conocer la 
temperatura exacta de una superficie y tercera por medio de un equipo más sofisticado que es por 
medio de una luz infrarroja, en algunos casos la temperatura se manifiesta por el cambio de color 
de algunos materiales, en el caso de que estén pintados la pintura se vuelve opaca.

VTQ Verificar torque Verificar que los equipos estén dentro del torque especificado y los de operación.

VTS Verificar tensión Revisar el ajuste o rigidez de bandas y poleas con referencia a sus características.

VFL Verificar flujo de aire Verificar que no haya obstrucciones en mangueras, tubería o bloques de distribución. Deberán estar 
bien dimensionados las mangueras, tuberías o bloques de distribución.

VFU Verificar fugas Detectar el escape de material líquido, aire o vapor de un depósito, contenedor, cilindro, válvula y 
mangueras.

VNI Verificar nivel Inspeccionar la cantidad especificada de sustancia en un depósito y mantener la cantidad mínima 
requerida.

VPE Verificar presión 
de aire

El aire deberá tener la presión constante, adecuada y libre en su salida. Revise la medición de pre-
sión en el Manómetro, esta deberá ser la especificada para el equipo.

VPO Verificar posición Revisar la alineación, posición o ubicación de una pieza con respecto a otras.

VVB Verificar vibración La vibración se puede verificar con diferentes métodos, la mano; con un estetoscopio y con un equi-
po más sofisticado como analizador de vibraciones.

VVI Verificación visual Tiene varios objetivos: Presencia, Operación Normal de cómo se concibió  originalmente, para ver 
cosas u objetos fuera de posición, sucias, desalineadas, observar fugas de líquidos, etc.

VVO Verificar voltaje

Mediante un Voltímetro medir el voltaje en voltios de un circuito eléctrico. El voltaje se mide en 
voltios y es en la electricidad la diferencia de potencia entre dos puntos dentro de un circuito. Los 
voltajes más comunes son 24 Volts Corriente Directa, 110 Volts Corriente Alterna y 220 Volts Co-
rriente Alterna.

  5.2 Alerta

ATENCIÓN
“Recuerde, usted es el responsable de su propia seguridad.”

1. Coloque un candado y tarjeta de alerta en la válvula del 
suministro de aire principal.
2. El equipo debe estar fuera de operación.
3. Interruptor principal des energizado.
4. Suministro de aire cerrado

Nota: antes de iniciar con las actividades de mantenimiento preventivo asegure lo siguiente
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  5.3 Tareas y frecuencias

ITEM Descripcion de elementos
Acción e Intervalos de Mantenimiento

Referencia
Dia Sem Men Trim Sems Anu

1 Riel de aluminio cormac
LIM

5.4.1
VVI VRU

2  Tapas  finales
VVI

5.4.2
RDE

3 Tensor de carga.
VVI

5.4.3

4 Cables de acero (sistema de seguridad)
VVI

5.4.4

5 Tornillería en general
VVI

5.4.5
APR

6 Trolleys / end truck / hoist trolley
VVI

5.4.6

7 Suministro de aire.
VVI

5.4.7
VFU

8 Columna de carga principal
PUR APR

5.4.8

5.4.1 Riel de aluminio Cormac

Actividad: limpiar, verificación visual 
Intervalo: mensual.

Use brocha de cerdas suaves y aire 
seco a una presión baja para eliminar el 

polvo metálico.

Procedimiento

  5.4 Procedimientos de mantenimiento
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Zonas de limpieza

Use trapo húmedo y/o fibra verde 
(scotch) con solvente para eliminar 

la escoria metálica adherida.

Procedimiento

Asegúrese que no queden residuos 
metálicos adheridos al riel.

Verifique que la tornilleria de su-
jeción este completa y en buenas 

condiciones

Verifique que no existan daños físicos 
en la parte interior del riel por residuos 

metálicos.

Procedimiento

Actividad: verificar ruidos
Intervalo: semestral.

Procedimiento:

• Desliza el manipulador de manera lenta y uniforme para verificar su forzamiento.
• Asegúrate que no existan ruidos extraños en el movimiento.
• De acuerdo a su evaluación si existieran ruidos es indispensable cambiar la parte afectada.
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5.4.2 Tapas finales en riel de aluminio

Actividad: verificación visual.
Intervalo: mensual.  

Topes y Tornilleria adecuada

Procedimiento

Topes y tornilleria

Verifica que el riel cuente con las 
tapas finales en los extremos.

Topes y tornilleria
Verifica que las topas cuen-
ten con la tornillería de suje-
ción completa y en buen es-

tado.

Verifica que las tapas no ten-
gan daños físicos.
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  5.4.3 Tensor de carga
Actividad: Verificar Visualmente.
Intervalo: Mensual     

Procedimiento:

• Verifica que el tensor de carga cuente con los tornillos de sujeción.
• Verifica que el tensor de carga no tenga daños físicos.
• Verifica que el tensor de carga cuente con las contra tuercas de seguridad.
• De acuerdo a su evaluación si existieran daños reemplazar la parte afectada.

Tensor

5.4.4 Tornillería en general (sistema de seguridad).

Actividad: Verificación Visual.
Intervalo: Mensual.     
                                                                                                            
Procedimiento:
• Verifique de manera visual que la tornillería esté completa y en buenas condiciones.
• Verifique que los tornillos sean los adecuados (Allen).
• Verifique que los tornillos no tengan daños físicos ocasionados por fricción o golpeaduras.
• Verifica que la tornillería tenga la marca de torque con pintura.
• Si existieran daños y/o tornillos diferentes, es indispensable cambiarlo.

Actividad: Apretar.
Intervalo: Semestral.     
                                                                                                            
Procedimiento:
• Use la herramienta adecuada para apretar la tornillería.
• Verifique que los tornillos no tengan daños por golpes y/o fricciones.
• Asegure que los tornillos en general sean los adecuados ( No usar tornillos de diferentes especificaciones)
• Una vez apretados ponga una marca de pintura amarilla para certificar él apriete.
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5.4.5 Trolleys / end truck / hoist trolley

Actividad: Verificación visual.
Intervalo: Trimestral.     
                                                                                                            
Procedimiento:
• Verificar de manera visual que la tornillería esté completa y en buenas condiciones.
• Verificar que los tornillos sean los adecuados.
• Verificar que los tornillos no tengan daños físicos ocasionados por fricción o golpeaduras.
• Verificar que la tornillería tenga la marca de torque con pintura. 
• Si existieran daños y/o tornillos diferentes, es indispensable su reemplazo inmediato.
• Verificar que la tornillería cuente con la tuerca de seguridad.
• Verificar que las llantas estén en buenas condiciones físicas.
• Verificar que el gancho de carga no tenga fatiga por exceso de fricción.

Llantas de carga

Tornillos de sujeción
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5.4.6 Suministro de aire.

Actividad: Verificar fugas
Intervalo: Mensual     
                                                                                                            
Procedimiento:
• Verificar de manera visual que la tornillería de sujeción esté completa y en buenas condiciones.
• Verificar que los tornillos sean los adecuados.
• Verificar el estado físico de las mangueras de suministro.
• Verificar que el regulador no tengan daños físicos y/o fugas de aire.
• Asegure que las mangueras no estén expuestas a daños físicos prematuros.
• Asegure que las mangueras estén bien sujetas y ruteadas.
• Si existieran fugas reparar el daño de inmediato.

Actividad: Verificar Visualmente y Purgar.
Intervalo: Mensual.    

Procedimiento:
• Verifique que no existan daños físicos en los componentes del filtro Regulador.
• De modo manual elimine el agua acumulada en él baso (Trampa de agua).
• Verifique que la presión de aire este dentro del rango marcado de color verde en los manómetros.

Regulador de presion

Regulador de presion

Manguera

Argolla tensora 

Soporte para 
cable de acero
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5.4.7 Columna de Carga Principal

Actividad: Verificación visual.
Intervalo: Mensual.     
                                                                                                            
Procedimiento:
• Verificar de manera visual que las anclas de sujeción estén completas y en buenas condiciones.
• Verificar que las tuercas de sujeción estén completas y en bunas condiciones.
• Verificar que las anclas de sujeción cuenten  la marca de pintura para asegurar el torque.
• Según tu evaluación asegura el buen funcionamiento de equipo.

Actividad: Apretar.
Intervalo: Trimestral.     
                                                                                                            
Procedimiento:
• Use la herramienta adecuada para apretar las tuercas de 
las anclas de fijación.
• Verificar que las anclas no tengan daños por golpes 
y/o fricciones.
• Asegure que las tuercas de fijación sean las adecuadas (No usar tuercas de 
diferentes especificaciones)
• Una vez apretados, ponga una marca de pintura amarilla para certificar él apriete.

Columna de carga principal




